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Содержание
Cmp. Jfucmbi Стр. Mcmbt

3-7 Пояснительная Записка — 20 Ригели 611-2, 6/1-3; 6/1-5. Узел 7 13

8 Ригели 6 Ю- i  -г 610-3. Опалубочный чертеж. Показа- 21 Ригелб 6/1-6. Узел 8 А

тели на один ригелб. Вд/борна с та л и . / 22 Ригелб 612-1. Узел 9 15

9 Ригели Б И -1 -г Б /1-6. Опалубочный чертеж. 23 РигелЬ 613-1. Узел 10 /6

Показатели иа один ригелб. Выборка ста л и . 2 21/ Ригелб 612-2. Узел 11 17

10 Ригели Б /2-1 -г- 012 ~3. Опали5очнЫй чертеж . 25 Ригелб 6/2-2 . Узел 12 /8

П оказатели на один ригелб. Выборка стали 3 26 РигелЬ 6/2-3. Узел 13 /9

n Ригели Б  /0 ~ 1 ~  6/0 -3. Дрмиробание 4 27 РигелЬ 6/2-3 . Узел /4 20

/2 Ригели 611*1 611-6. Ррмиробание 5 28 Прастранст Венные каркасы КП 1 -т- КПЗ 21

/3 Ригели 6/2-1+- Б 12-3 Ррмиробание 6 29 РространстВенныг каркасы КПП, КПП, КП7У КП8 22

/4 Ригелб БЮ-1. Узел i 7 30 77ространстбеннЫе каркасЬ/ К 176 Б/79 23

15 Ригели Б 10-f  ;  6Н- / ; бП -4• Узел £ 8 31 ПространстВеннЫ е каркасы КП10+ КП 12 29

16 Ригели Б to-2 ; Б 10-3. Узел 3 9 32 Каркасы КР1-±КР$ 25

17 Ригели Б10-2; Б11-2; B U S , У зе л  4 Ю 33 Каркасы КР7,КР7* Сем ка С 1 26

18 Ригели бЮ -З; Б11-3; 611-6. Узел 6 п ЗУ УзлЫ П. Б. В. Спецификация арматурны х изделии 27

19 Р и гел и Б И -1 ; 68-4 . Узел В 12 35 Специф икация и Выборка ста л и 28

36 Закладны е элем ентЬ г M l +м8. Спецификация cruntr 29

3? Вариант ригелей 6/0-1 6/0-3, 611-1611-6, Во
5/2 - /  6 /2~3 с петлями для подъема
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вески коммуникаций {отверстий у торцов, кроме того, 

исполыуются для строповки ригелей при монтаж е . 
Сосредоточенная нагрузка о т подвесок на каждое от­
верстие не должна быть более 3 т  (указанная нагруз­

ка является частью временной длительной нагрузки). 
Выбор марок ригелей для конкретнь/х зданий, решен­

ных в  соответствии с унифицированными габаритны­

ми схемами, производится по монтажным схемам, 
приведенным в альбоме UU 20‘ 4. Указания по выбо­

ру морок ригелей при нагрузках, отличающихся от 

равномерно-распределительных, принятых при расче­

те  унидзициро ванных типовых конструкций, даны 
в альбоме UU20-4.

Ширина раскрытия трещин - не более 0,3 мм.

Предел огнестойкости составляет 1 5 часа.
Ригели изготовляются из бетона марок 300 и 400. 
Напрягаемая продольной рабочая арматура приня­

та  из горячекатаной арматурной стали  периоди­

ческого профиля, упрочненной вытяжкой, классодфв 

с контролем напряжений и удлинений. Норматив­

ное сопротивление стали класса в-в! в  Ли *ббООкг/е/р  

Величина контролируемого напряжения должна со­

ставлять 4950 кг/см*, а предельное удлинение при 

этан напряжении не должно превышать tf%fS6rc). 
Ненапрягоемая продольная и поперечной арматура 

принята им горячекатаной арматурной стали пе­
риодического профиля класса Л-ф норки 36ГС по ГОСТ

516 f * 61 с расчетным сопроги влением б а 9340О кг/см* 
Натяжение арматуры на упоры форм или 
стендов механическим способом. Ригели армируются 
пространственными каркасами. Пространственные 

каркасы собираются из плоских каркасов, сеток и за­
кладных детолей с помощью кондукторов. Кондукторы 

должны обеспечить особую точность фиксации верх - 

ней арматуры, выпускаемой из бетона, в соответст­

вии с допусками, указанными на чертеж ах.

Сборка пространственного каркаса должна осущест­

вляться в следующей последовательности: 

устанавливаются опорные каркасы КР 7, КР1‘и сва­
риваются между совой, а  также с поз. 34 электродами ЭЧ2А 

устанавливаются плоские каркасы; 

устанавливается верхняя продольная арматура В 
фиксирующие поры кондукторов; 
для ригелей 510 и 511 на стержни предварительно уста­

навливается закладная деталь Мб; 

положение установленных элементов пространст­

венного каркаса выверяется о фиксируются в  соответ­

ствии с размерами, приведенными в рабочих чертежах; 

положение стержней верхней арматуры относитель­

но друг друга фиксируется после выверки их поло­

жения путем пру6арки к поз. 59 j 
нижняя продольная арматура плоских каркасов 

приваривается электро дуговой сваркой к опорным 
корка с ом КРУ (КР71)  ;
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плоские каркасы соединяются, между собой с по­
мощью поперечных горизонтальных стержней при­

вариваемых контактной сборкой (электросборочными 
клещами) к Вертикальным поперечным стержням  
плоских коркасоб. Поперечные горизонтальные стерж­

ни устанаблибаются Вплотную к Верхним продольным 
стержням рабочей арматуры;

рабочие стерж ни  диаметром 36 мм приваривают- 
с я к Верхним продольным стерж ням плоских норка- 

соВ прерыбистым и/бом длиной ВО мм с шагом 400мм 

электро дугоВой сборкой;

Окончательная фиксация положения закладных 

деталей MS, M l и Мб произбодитсй б  опо лубке перед 
бетониробанием.
Плоские каркасы и се тки  изготобляю тся с по - 

мощью контактной точечной сборки. Электроду- 

гоВая сборка стержней с сортобым прокатом Вы­
полняется электродами типа 350 А .
Толщина защ итного бетонного слоя у с та  на Вли- 

бается:

- для нижней рабочей арматуры - 40 мм;

- для Верхней рабочей арматуры - 40мм. 

Допускаемые отклонений по толщ ине защ итно­

го слоя ± 5 мм.

2. Технические требования к изгот овл ению  
и п р и е м к е .

При изготовлении ригелей необходимо Выполнять 
требобания следующих нормативных и инструктивных 

документов:

а) главы СНи П :
(П-В. 1-62» бетонные и железобетонные конструкции 

монолитные. Общие пробило производства и приемки 
р о б о т .*

Щ-В. У  62» бетонные и железобетонные конструкции сбор­
ные. Пробила производства и приемки монтожных работ! 

J-3. /' 62 „Заполнители для бет оно В и растворов.0 

1~В.2'62 „Вяжущие материалы неорганические и до­

бавки для бетонов и растворов. р 

1~5.3'62 „ Бетоны на неорганических Вяжущих за * 
полнителях."
I-В. 4-62 „ Арматура для железобетонных конструкций1! 

1-5.5"62„Железобетонные изделия. Общие указания. * 
1'5. 51’62 „ Железобетонные изделия для зданий. г
б) „ Технические условия на изготовление и приемку 

сборных железобетонных и бетонных изделий *(CHf~6f).

6)„ Технические условия на сворную арматуру для же­

лез обетонных конструкций * ( ТУ73тбб/мсамхп).
г) и Временная инструкция по технологии изготовления 

предварительно напряженных конструкций "(НС/иЖд,1959t).
д) „ Указания по технологии электросварки арматуры .

7$$t б
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жепезодетонных конструкций "fSC// 38  -37/бСПМХП ~ f /СЭС  

6/, Указания no технологии ппоизВодсгВа арматурных paefor 

6 ппонышпенноп и  ераж данскон строитель crB e¥///9kP/x//7M7/7j. 

Cray6 Т7&/e детали из г о  го  Влян> тся  В  еюотВетстВии с  впаВой  

C//o/f/к-В. S -62  v М еталлические конструкции. 7/раВила 

ивготоВпения, мон7ожо и  прием ки. *

Д л я  предохранения лицеВых /го Верх ноет е й  закпаднь/х 

деталей от Рж аВпения при транспортировании и  храп е­

нии Все яти  поверхности должны дь/ть покраш ены ц е ­

ментны м молоком.

//ри из го  70 В/тении ригелей должен Выть обеспечен поопе­

рационный технологический /контроль н а  Всех стадиях п р о  - 

ьюВодстВа

Д о  напала произВодстВа заВод - изготоВигепь должен раз- 

радотать технические услоВйя и  технологические праВйло, 

апредеп/т/ощие осмо Вны е способы  произВодстВа и  кон- 

т р о п я  качестВ а и зготоВ п ем и я  изделий.

t/л г  о гоВпение ригелей, их при ем ка и  контроль качества  

должна/ производиться ВсоотВетстВии со„ Отроитепьны ни нор  

ним и и  праВилани №fG f/ u /7 7- 3 . /’&2J и«7ехническими тело- 

Винни н а  из го тоВпение и  приемку сдорны х ж епезодетонных 

изделий '/ С Н /- 6/J и  СП. 2  /ПС7 <$<329--58 „ Д етал и  ж елезо - 

Be тон  не/е сдолны е. М етоды  и сп ы тан и й  и  о ц ен ка  проч­

н о сти , ж есткости  и  т е щ и н о  стой ко сти ." /7ри соблю дении  

треВоВаний п. 2  ПОСТ3 3 2 9  - ,

и сп ы тан ия ригелей  н о гу  г  н е  про и з В одится,

Знеш ний  Вид ригелей  должен тдоВпетВопять следу/ощин 

треВоВониян: ср РокоВины допускаются Размерен не Вечес 
/Они и  грудиной не Волге 8н н  В  количес/Ве не сВыи/е дВ>х 
н а каж ды й погонны й метр р и гел я ;

д/ еколы граней и  уалоВ допускаются но Величину не долее 

2  нн / В  одной поперечной сечении допускается только один 

OkO A jj

S j на по Верх нос та Ригеля допускаются усадочные грыцонь/ 

не долее о, o s  нм •

/ У р и м еао н аО . Д опускоены е аколы должны Выть заде­

ланы на заВоде-из гогоВигепе конструкции  

М т докоВой грани каж дого р и ееп я  /на р асстоян ии  не до­

лее /негра о т торца/ должны Выть оВозначены т- м арка 

риеепя; дата изготоВ пения, м арка предприятия - изеиго- 

Вигепя и  ш там п 0.7. К . А/поне того ; с о д н о й  с т о р о н ы  

ригелей б / 0 -/ ,б / о - 2 , б/ й -З , 6//- 1, б //- 2  и  S//-3 нано­

си тся  несны Вае/тои кпстской By кВ а  п 7, нагорая оВ оз- 

начает оРиентироВлсУ риеепя В  ране.

О тп уск р и гел ей  погредител/о пРоизВодиТСЯ при достиже­

нии Вегоном проектной прочности  н о  сж атие:

В  зим нее Врем я - /00%<>, В  петнее В рем я-не ненее 70%

3. Укстз с/м c/Sf /то л/оим вменим/
--«И М М  "--ч Ш*- ....—.........т>тш»тР

Трисели разрадоганы  для здании с  оды чной средой, дни 

могут применяться такж е В  зданиях со слодой и  средней 

аерессиВ ной  средой  п р о  услоВии нанесения н а  них З а ­

щ итного покры тия, //p u  применении ри гелей  В  зданиях 

с  аерессиВной ср ед о й  детон /состой  заполнителей, додаВ- 

ли и  Водоцем ентное отнош ение/, защ и тн ое  покры тие, 

наносимое н а  поВ ерхноати  р и ге л е й  и  закл адн ы х д е та ­

лей, сл едует приним ать В  заВ и си н асти  о т  степ ем и  

а гр е сси В н о сти  следы , сое п а см о # У к а за н и я м  п о

7 S  % г  7
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/роекннробанипо антикоррозийной Защиты строитель -  
Д*в"яр Же*нетрутчии/уоомгмшяФтаежзураета ВгроизВоу* 
о тВ а т * (c//262^63j.

JfcmukoppoCucu/b/e материале* применяе/чЬ/е для Защиты 

ригелей, приншлонетер по £Wu/?lz&- 27-S2 
Технические пребывание /г выполнению работ по Защите 
Ш коррозии уетонаВли&апотст по СМи/7$~3. G-&2. 

J)&Pригелей;ЗЛеплуит ируемЬ/м на omkpbtnnoM Sedgyonf 

или S неота/тибаюмыж помещениях: при расчетнойгг 
температурах от минус ЗОйдо минус 4о* сталь кп/уеео&Шб 

марки 35 ГС долмснсг 66/ть Заменено/ на сталь класса 

Я-Щбмарки 35г  я С; применение рагллеи при расчетных 

темпера/пураж ттме минус 4ел я* допускаете*.
3JjfO ршеееи, эксплуатируемых: яе открытом бЬздуосе 

или б  неотапо^баемыж помещениях- прирасчетных 

температура* до мину».30* при ВоЗуеиатВчм ВиОра^ 

цианнЫгс или подбизкнопс нагрузок, сталь красе а 

Я* МВ марки 55 ГС j толокна бЫть Заменена на сталь 

класса Я *§В  /парки £$б2£; применение ригелей при 

расчетных температурит миоме мшуе Зв* ж  допуыажя. 
S  конкретная» проекта» должна длоЗЫбатЬся 

отпускная прочность Сетона 3летнее Цпемн года 
б  телс случаях, козда по уеяавпям м&нтауса иЗогру* 
Околия канструкчаи прочность бЬтона,рабнар 70% 

проектной марли, Ябллется недостаточной.
Jfop ригелей, применяемого £ условиях низких- т/Ог»
пер&тур и /юд&рржанящихсЯ £озде/2етби/о под£чЖ+

kbtx и бырежсщоннь/ж нагрузок  и иЗЗотобпуемОпх 
С учетом соатбетсятбующиж требовании, £ коняре*т~ 

бЫ/зг проекта* лгаркирабку следует уетанабаибЫть 

отличную от маркировки ригелей для обычно/*
усяаШиСк-
Мом/памс ригелей производится б  соатбетстбии 
0  пртбобаниямах ЗлабО/ СУи Я & З .З - б 2.

Уеяа&ше абаз моченam сборных шбоб

аЩЩЩЦШЩШ
atô Kifiatnaflat,

Сборной ше£ Заводской 
Сборной шоб мамтаЫеный

б-ВЫ еотешб*
€~ длина щба

r ± f  4-t в т  В ы с о т а  ш $ о г  ( к  0/335у /  

В -  ш и р и н а  ш б а  { $ *0, 94)  

В * -  д л и н а  ш б а ,

Н ~&Ытта u/Sa (h  * 0ш2баЦ 
£  - .ш и р и н а  t u i a  ( В  ^ 0,5 У t  ж

нс менее IGmf
€  - д л и н а  ш В а

iss% "i
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С п е а и ти к о ц и й  м арок  

закладных блемемmoff
НСГ один оиеллЪ

m ? ТЯЬяЬка дли в IQ'S, б/0-3r ®

Марка
ригеля

Марка Хотя.
то.

jJ*
листа

вт ч М7 4 £9

BiO-S * 7 4 £9

ВЮ-3 М7 4 £9

то *990 ,
лЦ|| too

moo j moo moo
'-- mt&l____!_ ■■ —.

J L i —

Выборка стали на один ригель. не

01
»||шЦ» *

JL4.

/Токазатели на один ригелб

.H

Марло
ригеля

Сгерясмебая арматура яе/997 570/-р ?&т£*т
юЯарт
ГОСТ

пгт-сз

Прокат
В . Ст.З

ло ГОСТ 360-60

Периодического проронят
Нтщеттцная Кенапрягаемая
Ът***РШё Класса Л~Ж 9тх*Ь-1
3£ J*Ш

В
*1шмс|
ш

£
ш

!L £т 6 Е Jm.tbvgt
LIW**ok $40<г̂ ttad-За

£мп
LL

then

67.9в т ч ш m25! Wk 1.5 1.5mi9.* 0.434S£ т
В/О-В 3 щ д т ЕСд т.9 ял 9.5 **№ 9.906 £ £1 и т
ёю-Ъ ом - Д|№ЕЕ3 т т 8.5 Кб зт 9.6 9.52!3.5£i£!и и*

Марна
ригеля

Bee
т

Марка
бетона

Объем
бетона

Расход
сталиКС

6/lbt 500 Ш.Ч
вк-Л Ш 4оо 1.67 $85.6
6/0-3 875.7

Паимечаним

4[ Внх&а , Г ’для ориентации ригелей при монтаже 
наносится неемЫбаемой краской.

тд
т ч

Р и ге л и  В Ш Ч + 5 /0 -3 . ОпалабочмЬш  чертеж. ииез-4
/Токозатело н с  один ригелЬ. 30/Ьорха стали кист /

т г  9
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ч ь

иизэ-4
Марка-лист

tm  1 o m ff . U-so
--- ---- k=s=J

оно
s&90 W  ™ ww 1

iPojr&XQ для 
' 6Н-5. G//-6

М 8

Щ О .

г
E T Z C r ~ — Ш

/300 /300 Лео

Z

\

Марка 

 ̂ ригеля

Стеракне&тя армсттнра по ГОСТS7S/‘6 l /ipoionor-
П рокат  
В. Ст .З

по ГОСТ 3 8 0 -60

Периодического проф иля ТЗ РЯ  ж» 
Г О С Т

6727- S3Напрягаемая Ненанрягаем аЯ

Класса Л-Ж  В /Гласса и?~Ж ЧяасеаВХ

36 J2 23 Чюгс36 20 16 14 12 3 6 Что» 3 Уте
л.

ММ

344

с/Ч

7.0
5*Ю

хч

6*0

345

ШаЗ
&
/.6

Тгаго

82.25Н-! — ШУЯ W8Ш — № 202 ЮЬ.13.0 1.6 292.6а.4 0.6

ВИ-2 157,2 ISZ2 №$ зр.а ш.4 иол 37.03.0 1,6 W.8ал 0.6 ЗЧ.Ч 7.05.4 *54 1.6 83.8

S//-3 тлг — Ш2то 3700,4 122.43Z03.0 1,6 т 0.6 0.6 37. V 7.05.4 354 1.6 83.6

БИ-Ч — — 80.2m2 16.8— 42.2 20,8щ г 3.0 Кб гзор *4 0.4 39.47.05.4 35.4/Я 83.8

6 /1 -6 — — I2A3тл /зм зго 18.4 Г/5.237.0з.о и ЗУ6Л0.6 0.6 37.4 7,05.4 35,4 и 818

Б//-6 <57.2 f57.2ноч $7.016.4 ЩЬ 37.03.0 иь 337.006 0.6 т 7.05.4 35,4 1,6 8X3

| ц ^

2-2

myjr&jc* для
jo  яг. он-s бн-зЪп-б

B b /б о р к а  ст а л и  н а  о д и н  р и г е л Ь , к г

3 -3

С п е ц и с р и к а с щ я  м а р о к
бО кладнв/ps э л е те н *  

н а  о д а н  рагелЬ

Марка Марка Молич- р/я
ригеля элементе тт. листа

66-1
м з 4 29

6//-3
м3 4 39

61+3 м3 4 39

зп -ч
мз 4 39

611-3
м3 4 39

31+6 м3 4 3$

П о к а з а т е л и  н а  од ин  р и гел Ь

Марка
ригеля

вес
т

Марка
Бетона

Объем
бетона

мз

Расход
сталикг

S1+1 Зоо 430.7
61+3 363,4
61+3

4.86
4оо

194 605,0
б//-4 Зоо 475,0
61+3 400 551.3
60S 578.6

П р и м е ч а н и я .

4. Ь у к в я  „ Т ' для ориентации ригелей при м о н та ж е  наносится 
несмываемой краской-

<?. Знх&а * Т* Наносится на ригели 6/1-1, 6/1-3, 611-3 .

Л.
ТА

1964

Р и г е л и  2 /М  +611-6. О пал уб о ч н о ю  ч ер т еж . 

П о к а за т е л и  Н а  о д и н р и гел А . В З /б о р ко  ст а л и
иигз-4

ли ст

TSSfc Ю
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в ж
1

т т

t//r т а  р о к  

З а к л а д н ы х  э л е м е н т а #  

/07 од и н  ри гел Ь

Марка
Ригеля

Марка
элемеыюо

Корцу.
шт.

jS*
листа

#/й 4 М7 6 29&Ш-1

6/3-2 М7 6 29

В/з-3
М7 в 29

3-5
Роказат ели на один РиеелЬ

Марка
ригеля

вес
т

Марка
бетона

Объем
бетонамл

Расход
сталикг

6/2-1 300 40/.9
6/2-2 4.99 4оо 1.99 з4о.З
6/2-3 SSY.9

ТА
1964

Р и гел и  В12-^6Ш -5 ОлалнВочнбш чертеж. и и гз -Ч
Показатели мог один ригелб. Выборка стали Ш&ст 3

7 « Z  ц
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Ш ифр

иаез^
Марка-лису

и н ёЛ *

для Ш - i f
15J

для 3/2-2/' * г\
J 7 J

для 6/2-3,/' Л3\

К

SOioq/ooSp
Только для 

/е/£ -2 .6№ -5
Толбко для 
s/a-2. е/г-з

Кл/о, кяв С  
н л /г Толбко для 

'£f£-JL£&~3

/ - / 2-2 з - з

ТЛ
1964

С п ец и ф и к а ц и я  марок 
сшматйрнь/х и-зделой 

На один риеелЬ

М арка
ригеяр

М арка
c/spe/mf,

Колет/.
и/т.

и /
лист а

6 /2 - 1

к т о 1 2 4
с 1 4 2 6
2 2

2 83 3 4
33 4

6 1 2 -2

КПП 1 2 4
с / 4 2 6
2 3

2 83 3 6
3 5 4

6 / 2 -3

КП/S 1 2 4
С 1 4 2 4

...5 ..... 3
2 83 3 G

3 S 4

Р и г е л и  б  ! £ ~ 1  +  6  12-3. О рм ироёаиие
U U 2 3 - lj  

М е г | б

7SS* 14

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



7ssa

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



-/5 -

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



~/6~

issz п

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



~ f8

is$z 19

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



— to —

7SS2 20

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



4SSE 22

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



~S№~

П552. 23

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



S B -

лист /б

т  г...г к

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



-м -

7 s s t  25

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



-ЙГ-

75S2. 2 G

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



7SS2 27

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



2 *

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/



-2 9 '

Ш иф р

t/СУЛЗ-К
-jKJtun

Ш $, Ы'%

К*/ао Arm КП7 2м 3 для КП7
2 mj для Mft4

НП4. ХП 7

гаао Ала кп8 Змз для кп8 
£мк для ИЛ5

KP7 
КР7>

Рм1 для кп4 П р и м е ч а н и я  ■'
* П?ш /. Лрос тройственные Каркасы должны соЪиротЬся В сталЬнЫх Кондукторах. 

2 mb для КПв, ИЯ 7 Порядок сборки и Казан 6 пояснительной записке.
Р. Стержни поз. 32 привариваются с помощЬю Электросварочных Клещей 
3. Инговню сварку производить ЭЛеКтродони /пипа 3 SO Я.

3 MS для КП5. КПЗ
(Я, б

7
Jf PHt М3 MQt MS Крепятся к пророльным стержням плоских 

Каркасов дигобой сборкой; кРЗ и КРУ свариваются с КР 7 при помощи 
Электросварочных клещей и  диеовой сварки.

Jp2)&  Размер 720 дон до ниж них ршроб стержня.

П р О с т р а н с / п б е н н Ь г е  & г р К а с Ь / А '/ 7< %  К П 5г К П 7г / ( П д
U U & 5 -4

Лист 2 2

f S S l  2>0
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-В 2 -

Шифр

Ш 23-4
Марко-дуем

k p i , кр2 ЛвЗ—  J&1L

М

2 - 2

Каркасы КР1 + КР6

Примечание.

kapKacbi изсотоё- 

jrpmb яри помощи 
точечной сёарки 
& соотёетстёии е 

, Техническими 

ееноёиями на 

сёарную арматур*/ 
Але аееяезоёетон- 
Шин конструкций * 

/ТУ- 73-36/

иизз-4
* т т  Ж

•Tssi а г
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Шисрр

U(J23-4
Морко-дист

UhS. Ы*

fr
KP7 и HP 7* (Зеркальна)

~ ~ \ z

Щ§~~

I*

! c i

Примечание

Каркасы изготовлять при помощи 

точечной свирки в  соответствии 

с  *  Теосничеекими условиями на 

сварнн/о арматуру дут тгелезо- 

бетонмЫх. конструкций/ТУ- 73-5б/.

Маркосы НР7, КР7* Сетка С/
т ч

U U  2 3  - 4

лист 26

7S S% 3ii
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- з ц

Шифр

Ш

1
h**fO

гso

Спецификация марок арматыпид/х изделий и заклад* b/сс рмеме*то&
на один лространст&рмнь/й каркас

Марка 
л растр. 
Каркаса

Марка
изделия Ab/t&v. 

и/m.
W*

ласта
Марка
простр.
каркаса

Марка
изделия

Ko/ruv.
шт.

л/S
листа

Марка
лростр-
каркаса

Марка
изделия

Ноли1/.
шт.

S/S
листа

Марка
простр.
каркаса

Марка
изделия

ko/HtY.
шт.

Я*
листа

HP 4 2 25 НРЗ 2 25 НРЗ г 25 KPS 2 25

КР7 2 НР7 2
26

НР7 2 HP 7 2
26

HP 7 2 26 HP 7’ 2 НРТ 2
JZ cj HP 7' 2

Mf 2 Ml 2 М3 к
29

Мд к 29
КП! т 2 29 КГЙ М3 2 29 КП7 Мб 2 кто 32 5к

28Мб 1 Мб 2 32 52 39 2

32 32 32 52 Зк 2 28 39 8

3k 2 28 3k 2 28 39 8
39 7 39 7

КР2 2 25 HP 9 2 25 НРЧ 2 25 НР6 2 25

НР7 2
26

НР7 2 26
НР7 2

26
HP 7 2 26

HP 7' 2 HP 7i 2 НР7> 2 НР7( 2
мл

№ 2 Mk 2 КП8
М5 6

29 КПП
М5 6 29

М 2 MS 3 29 КП5 MS 3 29 Мб 2 32 5к I

28
Мб f MS 2 32 52 зк 2

32 52 32 52 ^ зк 2 П 28 39 8

39 2 28 3k 2 28 39 8
39 8 39 8

НР2 2 25 НРЧ 2 25 _ нрк 2 25 НР6 2 25

КР7 2 HP 7 £ Л i* НР7 2 26
НР7 2

26
HP 71 2 26 HP7f 2

26 HP7I 2 НР7< 2

М3 2 М3 2 М2 3 м2 3
29

КПЗ МЦ 3 29 КП6 Mk 3 29 КП9 М3 3 29 КП/2 М3 3

MS f M6 2 Мб 2 13 12

/3 8 /3 8 13 16 32 5к
28

32 52 32 52 28
32 52 28 зк 2

3k 2 28 sk 2 зк 2 39 8

39 8 39 8 39 8

УзлЬ/ Я, £. б. Специф икация
схрм ап ч /п м Ы Ф  и з д е л и й

UU 23-4

лист 27
№ Ч

7 S S 1  5 5
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с ш г з -4

Марка-лист

UhS-Ws

«ко

I »

■ ч

Маът

topem/fi

(/редба-
(шгеяШ
на*р*ж
ОГНЯХ**!

HPi

ИР2

KPs3

s f

ЛОЗ.

10

10

12

13

15

15

С п е ц и ф и к а ц и я  и  & & борка ст а л а  н а  одн о  арм ат урное и зд е л и е

Э с к и з
ф

ММ

Д лина

мм

НолиЧ- 

шл?■

Общи»

длина
м

В дгб ор н а  ст а л и
<р или 
сечена* 

пм

Обща»
длилаМ

Вес

НГ

т ш ё S3 00 1 8,5 28ЯЖВ 8 .3 40.1

28АШ.& 8500 1 3,5 28ЯШ.В 8 .5 ¥ .1

згяж€ 8 о о о 4 8 ,0 згяш б 8 ,0 5 0 .5

32ЯТВЁ 8 эо о 1 8 .5 ШжВ 8 ,3 52.4

з г я ш ё 8500 i 8 .5 32ЯЩВ 8 .5 5 3 ,7

36 ЯШ 6 8 о о о 4 8 .0 шаб 8.0 64,0

36ЯЖ В 6 3  00 { 8 .5 звяшб 8 .3 66,4

16ЯЖ 71 SO 1 7 .2 т яж S 3 .0 ш
т яж 7 8 3 0 1 7.8 16ЯЖ 7.2 11.4

12 ЯЖ 79 2 0 1 7.9

12 Я Ж 780 48 37.4 итого 5 8 .6

12ЯЖ 7 830 4 7.8 12ЯЖ /5.6 13.9

12ЯШ 7 9 2 0 1 7,9 ЙЯЖ 3 7 ,4 4 5 ,3

ЗОЯМ 1160 1 7 .2 20ЯШ 7.2 17.8

Й ЯЖ 780 43 37,4 итого 7 7 ,0

16 Я Ж Т4бЯ i 7 .5 т яж 5 5 .3 49.1

12 Я Ж 8130 1 8 .1 16ЯЖ 7.5 419

12ЯЖ з г г о 1 8.2
12 ЯЖ 780 SO 39.0 итого 6 1 .0

12 ЯШ 8 1 3 0 4 8.1 тяж. 16.2 Й .5

т яж згго 4 8.2 Й ЯЖ 3 9.0 47,2

2 0  ЯЖ 71(60 4 7 .5 го я ж 7.5 18 .5

ЙЯЖ 7 8 0 SO 3 9 .0 итого 8 0 .2

Марла

9 *#

j f

/ТОЗ. Эскиз Ф
мм

Длина

мм

Нала%

шт.

Обща» Зб/борка с/псгла

длина
м

UJTUтечение
ПМ

7бщая
длинаМ

в е с
к г

Н Р5

2 0 16ЯШ 7660 1 7 .7 12ЯЖ 57,3 50.9__

21 12 ЯЖ 8330 1 8 ,3 16ЯШ 7.7 12.2

22 12ЯЖ 8420 1 8 .4

2 3 12ЯШ 780 5 2 40.6 И т ого 6 3 ./

К Р6

21 12 ЯШ 8330 1 8 .3 12ЯШ 16.7 /4.8

2 2 12ЯШ 8 42 0 1 8,4 ЙЯЖ 4о.б 49.1

24 20ЯШ 7660 1 7 .7 20Я Ж 7 .7 19.0

2 5 Й Я Ж 780 5 2 4о.Ь 1 £'О 8 2 .9

К Р 7

КР7>

2 6 16ЯЖ 5 7 0 4 2 .3 12ЯЖ 2.2 2.0_
2 7 39° /2ЯШ п о о 2 2 .2 16ЯМ 2 .9 4 £__

2 8 т е .мл * /6ЯЖ 5 7 4 4 0 .6 L 140*10 0.4 8 .6 _

2 9 У г о л о к й о * т 4ао 1 0.4 -Збх/О 0.1 0 ,3

3 8 П о л о са 35*10 ю о 1 0.1 и т о г о 15.5_

0.4 _

С 4

30 6 ЯШ 3 2 0 1 0.3 6в  Ж 1.7

34 6 ЯШ 2 8 0 5 1.4 U m o z o 0 .4

Отд.

сане**
ни

13 Й Я Ж 7 8 0 1 0.8 Й Я Ж 0.8 1: о _

32 пят 2 8 0 1 0.3 т  ж 0 .3 0.4

33 |llNJV\iWvAINN 3 8 1 25Об 1 2 .5 3 8 1 2.5 о./о_

34
* ^----—Л * --------±

П о л о с а юо*ю 2 6 0 1 ОЛЬ -100*10 0 .2 6 2.1 _
3 L -3 5 ф 3 5 / з г .5 1 — и* Я 5 / з 2 ,5

3 6 Ш а й б а  6 *1 0 Ф 8 5 / 3 6 .5 1 — c t* * s / 3 6 .5

37 Cf*8 s/ 4/1,5 1 — c f a s / W .5 о .4 _

3 9 П о л о с а 5 0 * 8 | 2 8 0 1 0 .2 8 -S o*8 \o 28 0 .9

тд
1964

С п ец и ф и к ац и я и  бы Ь орка с т а л и U U 2 3 j_  

лист I ^

1 S S 2  36
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С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и  

н а  од ин  за к л а д н о й  эл ем ен т

М а р к а н
П р о ф и л ь

Д л и л а k'ojtuv. В е с  к г
П рим ечание

э ле м е н та ла з. мм ш /п. одной
поз

в с е х
под

Элемвн
т а .

М  J
4 ф З б Я  Ж /900 4 /5,2 /5.2

г / 1 15,2

м 2
г ф З € Я  Ж 2200 4 17,6 17.6

47.6

М 3
3 ф 3 6 Я  Ж 21/00 1 1 92 192

/9 .2

м 4
4 Ф 3 6  Я  Ж 2650 1 2 /2 21.2

№

М 5
5 ф З б Я Ш 2 8 0 0 4 22.4 22.4

2 2 .4

В а 4 2 8 0 4 3 3 3 3

7 - Ю 0 * 8 /50 г 0 ,9 5 1.9

М б 8 -2 6 0 * 8 280 / 4 .6 4 3 НК5

9 Ф 8 Я  Ж 320 4 0 J3 0 3

& З а й к а  М 1 2 - / 0.03 0.03

9 Ф 8 Я  Ж 3 2 0 4 0 J3 0 .5

М 7 Ю -2 0 0 * 8 2 0 0 4 2 .5 2 .5 Д 0
т З а й к а  М / 2 - 1 0 ,0 3 0.03

9 Ф 8 Я  Ж 3 2 0 4 О М 0 3

М 8 н -2 0 0 * 8 3 0 0 1 А* 3 .8 4з
12 З а й к а  N 1 2 - / 0 ,0 3 а.03

тд
1964

Закладные элементы М1+МЗ. и и г з - 4

Спецификация ста л и лист 29

7SS2 Ъ7
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Тапьно Рвя

1 Ш и ф р ~
и н г з -4

Map/cd-jKicJ

Uh8. a/!

It
II

£

«5 »5

a
c

jm t.
j m o . Только Pam sso-/? д/а -j

S / / V -  JS/ZtS

- f b j i

4  -+— t— fr*
ЕД. J G 3

______________ ______7ШЖЙ..

«гм ай

<«м ш

M M

закладных. злетентоб на 
один ригель

6/0'/

бю ~г 

6/а S  

6//~/ 
б// -<? 
fr/-J 

3/'-* 
б// '5  

60 '6  

6/г ч 
Б/г -г  
бы  '3

Лк //■ к

Марка
ригеля

вес

т

Марка
бетона

Объект
бетона

Расход 
ста пи

не

6/0 •/ 300
6/о -г Ш /.67

6/о-з
koo

б//-/ 300
б//-е

6// -з коо
154

6// ~б 4-65 300
6/> ‘ S

4оо
би -6

6/г -/ 300
в/г-г 6.96 /.99

6/г -з Ш

С п е ц и ф и к а ц и я  

пыхзакпадныл^леюептоВмаодимри^ ть

б/о ~г

бю  -з

б// - /
6// -г
я// -J
Б Н ' б

б// s
б// - 6

6/л -/
6/г -г
6 / г "-3

Примечание.

Данный лист рассматривать Вместе 

с остальными чертежами альбома.

тд
/966

вариант ригелей б ю  - /  г- б/о *\зл
Б//-/ г- в//~6, 6/*~/ * Б/е ~3 с петлями 
__  для подьСма

ц и г в -Lt

ЛИСТ 3 0

7 S S 1  ( 3 *

Серия ИИ23-4

https://zavodjbi.com/

https://zavodjbi.com/

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293808/4293808915.htm



